FAQ Koroze

Korozivzdorna ocel

Korozivzdorné oceli jsou slitiny Zeleza a uhliku, které obsahuji nejméné 10,5 % chromu. Americky
ustav pro zelezo a ocel (AISI) rozeznava 60 korozivzdornych oceli jako zavedené slitiny. Chrém je
legujicim prvkem, ktery poskytuje korozivzdornym ocelim jejich odolnost vici korozi, jelikoz ve
spojeni s kyslikem vytvaii na povrchu ochranny povlak.

Druhy korozivzdornych oceli

Existuji 4 zakladni velké skupiny klasifikované podle své metalurgické struktury: austenitické,
feritické, martenzitické a duplexni.

Na trhu bazéni se pouzivaji tzv. “austenitické” oceli, tyto obsahuji od 17 do 25 % chréomu a od 8 do
10 % niklu, Také obsahuji nékolik prvki, aby byly dosazeny pozadované pevnostni vlastnosti. Tyto
oceli nejsou obvykle magnetické a nejsou ptitahovany magnetem.

Druhy austenitickych oceli pouzivanych v bazénech jsou nasledujici:

14301 / AISI 304 / V2A: Cr: 18-20% & Ni: 8-12% Vytec¢na odolnost vici korozi v prostiedi Cisté
vody s malym znecis$ténim, ale nedoporucuje se pro slanou vodu.

14401 / AISI 316 / V4A: Cr: 16-18% & Ni: 10-14% & Mo: 2-3% Vyssi procento niklu a skute¢nost,
ze obsahuje molybden, ¢ini tuto ocel odolng€jsi vici chloridim.

14404 / AISI 316 L = nizkouhlikova ocel: Procento uhliku je snizeno na 0,01 az 0,035 %. Snizeny
obsah uhliku eliminuje tvorbu karbid chromu, tzn. zamezuje mistnimu ochuzovani korozivzdorné
oceli o chrom a vzniku bodové koroze. Podobny Gi¢inek ma 1 legovani (,,stabilizace*) oceli titanem
nebo niobem — napt. AISI 316 Ti. Niz§i procento uhliku nabizi také lepsi svatitelnost, ale
nezarucuje vyssi pevnost.

Austenitické korozivzdorné oceli poskytuji dobrou kombinaci odolnosti vi¢i korozi a vlastnosti pro
vyrobni zpracovani.
Druhy koroze, s nimiz se lze setkat

Odolnost korozivzdorné oceli vii¢i korozi je zptisobena VRSTVOU oxidu chromu, ktera se vytvari
na povrchu pfi styku s kyslikem. Kdyz se tato vrstva vytvofii, hovofime o tom, ze je korozivzdorna



ocel v pasivnim nebo pasivovaném stavu.

Existuje nékolik rizik branicich uspésnému pouzivani korozivzdornych oceli. Kdyz z nich ze vSech
zvolime danou kvalitu, jeji koroze zavisi na riznych faktorech, jako je: misto, provozni médium,
koncentrace a teplota.

Mnoha problémtlim lze zabranit zohlednénim hrozicich rizik a pfijetim vhodnych opatteni k jejich
odstranéni.

Vn¢jsi Koroze:

Galvanicka nebo kontaktni koroze: k tomuto druhu koroze dochazi, kdyz se za pfitomnosti
elektrolytu (kyselého roztoku nebo nakonec i samotné atmosférické vlhkosti) spoji dva kovové
prvky s elektrickou vodivosti a vytvori galvanicky ¢lanek. Z téchto dvou prvki ten, ktery koroduje
rychleji, je anodi¢téjsi nez druhy. Korozivzdorné oceli v pasivnim stavu jsou Cisté katodické
(uslechtilé¢) materialy, jak je uvedeno v seznamu niZze.

Od Anodickych ke katodickym materialtim:

* Horcik

* Zinek

» Hlinik

» Uhlikova ocel

+ Slitinova ocel

»  Ocel na odlitky

* Martenzitické korozivzdorné oceli (aktivni)
»  Feritické korozivzdorné oceli (aktivni)

» Austenitické korozivzdorné oceli (aktivni)

* Mosaz
 Bronz

o Med

*  Meédinikl
e Nikl

e Inconel

* Martenzitické korozivzdorné oceli (pasivni)
»  Feritické korozivzdorné oceli (pasivni)
* Austenitické korozivzdorné oceli (pasivni)

« Titan
o Sttibro
« Zlato

* Platina



Proto by pfi pfipojovani korozivzdornych oceli k jinym kovovym materialim by méla byt tato
skute¢nost vzdy zohlednéna, aby nedoslo k poskozeni anodictéjsiho (mén¢ uslechtilého) materidlu.

Vnitini Koroze:

Koncentrace a teplota: at’ uz na misté nebo v provoznim médiu mohou existovat agresivni (urcita
chemicka ¢inidla pro chloraci) ve vyssi nebo niz$i koncentraci. Kyseliny budou agresivnéjsi, kdyz
jsou zfedény v poméru 40 % a 80 %.

Teplota také ovliviiuje korozi. Za vyssich teplot jsou chemické a elektrochemické reakce
urychlovany, a proto se zvysSuji veskeré aktivity urychlujici korozi.

Koroze chloridy: na povrchu korozivzdorné oceli se objevuji dulky, kdyz je ochranna pasivni vrstva
porusena na malych oddélenych mistech. Korozivzdorna ocel AISI 316 L dobie odolava
koncentracim chloridi a urovné jinych chemickych latek doporué¢enych pro vodu v bazénech.
Material odolava korozi vice nez ocel AISI 304 nikoliv obecné¢, ale zejména v piipadé dilkové
koroze.

Prvkem, o némz je nejvice znamo, Ze zptisobuje tento druh koroze, je CHLOR.

Nadmérné mnozstvi chloridi neboli HYPERCHLORINACE mitize vytvaret chemickou reakci
(CHLORNAN SODNY CL-NA), ktera zptsobuje velmi agresivni korozni jev. Aby byla
korozivzdorna ocel vice chranéna pired pisobenim chloridi, pfidava se do slitiny MOLYBDEN
(Mo) v mnozstvi 2 az 3 %.

V korozivzdorné oceli tvofi molybden chemickou slouéeninu, ktera chrani material pied dilkovou
korozi. Chrom-nikl-molybdenové oceli, které povazujeme za korozivzdorné oceli, jsou odolné vici
uré¢itym druhtim koroze v souladu s jejich chemickymi a mechanickymi vlastnostmi.

Doporucené trovné chemickych latek ve vode¢:

Hodnota pH: 7,2 — 7,8 ppm

Volny chlér: 1 — 3 ppm

Pevny vapnik: 200 — 400 ppm

Alkali¢nost: 100 — 150 ppm

Celkovy obsah rozpusténych latek (TDS): mensi nez 1000 ppm
Brom: 2,0 — 4,0 ppm

Méd: 0 ppm

Chloridy: méné nez 140 ppm

Langeliertv index: -0,3 — 0,3 ppm



Doporuceni:

*  Dodrzujte kroky uvedené na navodu a v pokynech k udrzbé, které se dodavaji ke kazdému
prislusenstvi.

«  Veskeré ptislusenstvi z korozivzdorné oceli MUSI byt uzemnéné.

» Zamezte davkovani chemikalii nebo agresivnich produktu v blizkosti prvka z korozivzdorné
oceli, aby bylo zamezeno ptipadné korozi nebo skvrndm rozstiikem. Oba produkty se nalévaji do
vody a déle produkty pouzivané k Cisténi / dezinfekci prostoru kolem bazénu. Pokud k tomu dojde,
oplachnéte prislusenstvi vodou a vysuste.

» Zamezte koncentracim prachu, soli, betonovych ptisad, necistot a styku s jinymi kovovymi
prvky (zejména Zelezem), jelikoz korozni procesy jsou témito faktory podporovany.

* Vyrobky pouzivané pro budovy nejsou ptiznivé pro korozivzdornou ocel. Zamezte instalaci
piislusenstvi z korozivzdorné oceli ve stejném zafizeni béhem procesu vystavby / ¢isténi; kdykoliv
je to mozné, instalujte je az po dokonceni vystavby a vyc€isténi. Pokud to neni mozné, oplachnéte po
skonéeni praci ¢asti z korozivzdorné oceli vodou a osuste.

» Vyrobky z korozivzdorné oceli by mély byt skladovany pouze fadné zabalené a na vhodném
misté, oddélené a vzdy mimo chemické vyrobky, které mohou vytvaret korozivni prostredi.

* S pfisluSenstvim je nutné béhem instalace zachazet opatrn¢; je nutno se vyvarovat naraztim a
Skrabanclim, jelikoZ se tim poruSuje pasivacni vrstva oceli s naslednym moznym vznikem dtlkové
koroze.

* Po instalaci do bazénu je nutné toto piisluSenstvi pouzivat vyhradné za jejich pfedepsanym
ucelem (to plati zejména pro Zebtiky), nikdy jako podpéry pro doplnovani chemickych latek do

vody bazénu. Chemikalie musi byt dopliiovany do vody pokud mozno mimo dily z korozivzdorné
oceli v bazénu.

Chemické slozeni

Oznadeni oceli

AISI USA Euronorm EN 10088-1 C Si Mn Pmax S
AlSI-304 1.4301 <0,07 <1 <2 <0,045 <0,015
AIlSI-316 1.4401 <0,07 <1 <2 <0,045 <0,015

Oznadeni oceli
AISI USA Euronorm EN 10088-1 N Cr Mo Ni



AlSI-304 1.4301 <0,11 17a195 - 8a105
AlSI-316 1.4401 <0,11 165a185 2a25 10al3

Cistici piipravky by NEMELY byt pouzivany na korozivzdornou ocel, véetné:

« Cisticich ptipravki obsahujicich chloridy, zejména piipravky obsahujici kyselinu
chlorovodikovou.

* Chlorna bélidla by neméla byt pouzivana na korozivzdorné oceli. V piipadé nahodného pouziti
nebo vystiiknuti na povrch z korozivzdorné oceli jej okamzité oplachnéte vodou,

« Cistige stiibra by nemély byt pouzivany na korozivzdornou ocel.

Pro zamezeni kiizové kontaminace Zeleznymi Casticemi se ujistéte, ze Cistici pripravky nebyly pied
tim pouzity pro “normalni” ocel (napt. uhlikovou ocel). Doporucujeme vyhradit materialy
pouzivané k ¢isténi korozivzdornych oceli a pouzivat je pouze pro tento ucel.

DOPORUCUJEME NAS CISTICI PRIPRAVEK, KTERY JE V NASEM KATALOGU.
OBRATTE SE NA SVEHO PRODEJCE.

Cisténi a udrzba

I kdyZ jsou korozivzdorné oceli v zasadé materialy odolné vici korozi, které nevyzaduji dodate¢nou
ochranu povrchu ke zlepseni jejich vzhledu a odolnosti, je nutné provadét urcitou udrzbu a Cisténi,
aby bylo zaji$téno, Ze povrchy z korozivzdorné oceli ziistanou v dobrém stavu a Ze nebudou takto
zhorSeny ani jejich estetické vzhledové vlastnosti, ani jejich odolnost vii¢i korozi.

Ugelem t&chto doporuéeni je poskytnout podporu instalaénim firmam a vlastnikéim z hlediska
provadéni ucinného a efektivniho ¢isténi, aby bylo dosazeno vyhod protikoroznich charakteristik
korozivzdorné oceli.

Doporucujeme €isténi vyrobki pro odstranéni zbytki (véapenec, chloridy...) a jinych Skodlivych
latek, které mohou ulpivat na korozivzdorné oceli a zptisobovat dilkovou korozi.
Frekvence Cisténi se muze liSit v zavislosti na okolnich a povétrnostnich podminkéch, kterym je

vyrobek vystaven, jakoz i na kvalité¢ korozivzdorné oceli:

Prostiedi Frekvence Frekvence Frekvence
+ 6 mésict  3-6 mésicu  1-3 mésice



Venkovské  AISI-304 - -
(1.4301)

Méstské  AISI-316  AISI-304 -
(1.4401) (1.4301)

Primyslové - AlSI-316 AlSI-304
(1.4401) (1.4301)

Motské - AlSI-316 AlSI-304
(1.4401) (1.4301)

Cistéte doporu¢enymi vyrobky nebo pastami na bazi kyseliny fosforové nebo dusiéné, vzdy
pouzivejte nylonové kartace (nikdy ocelové), a pak oplachnéte ¢istou vodou. Takto je dosazeno
zachovani vyrobku v dokonalém stavu a zajisténa jeho odolnost.

Kvalitni korozivzdorna ocel AISI-304 (1.4301) je schopna podporovat mnoho riznych druhti vody
za predpokladu, zZe splituji optimalni podminky tykajici se koncentrace chemickych latek pro
dezinfekci, zejména koncentrace zbytkového chloru (chloraminti).

U vnitinich bazéni nachdzime neptiznivéjsi podminky prostiedi vlivem vyssi koncentrace
korozivnich vypart z chemikalii, proto je velmi dileZité ast&jsi Cisténi.

V nejagresivngjSich prostiedich, jako jsou pifimoiské oblasti nebo oblasti s vysokou koncentraci
primyslu, nebo v bazénech se slanymi chlorovacimi ¢inidly doporuc¢ujeme pouzivat vyrobky z

kvalitni korozivzdorné oceli AlSI-316 (1.4401), jelikoz maji vyssi koncentraci niklu a obsahuji

molybden (viz tabulku).

korozivzdorna ocel a slana chlorovaci ¢inidla

Procento soli v bazénu se slanym chlorovanim se pohybuje v rozmezi 3,5 g az 5 g/ 1 (splaskova
voda obsahuje 50 g/1 soli). Toto procento soli neposkozuje korozivzdornou ocel, i kdyz se
doporucuje pouzivat ptislusenstvi z oceli tfidy A316.

To, co opravdu korozivzdorné oceli skodi, jsou vysoké koncentrace soli, a to i po kratka ¢asova
obdobi. Spusténi slan¢ho chlorovani ¢asto zahrnuje dopliiovani znacného mnozstvi soli do vody.
Pokud je tato vysoka koncentrace soli v misté bazénu v blizkosti korozivzdorného ptislusenstvi,
prvek z korozivzdorné oceli bude poskozen, nejprve bude mit necisty vzhled, ktery se rozsifi pies
svafené Casti a pak pfes zbyvajici ¢ast vyrobku.

Nejlepsi, co je mozné udélat pti spousténi dopliovani slaného chlorovaciho ¢inidla, je pokud
mozno vyjmout prislusenstvi z korozivzdorné oceli z bazénu a znovu jej instalovat poté, co
procento soli dosahne svych optimalnich provoznich parametrt.



UJISTETE SE O SPRAVNE INSTALACI UZEMNENI.



